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Jakos¢ na wysokim poziomie | Wciagniki i wciagarki linowe ABUS
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Wciagniki i wciagarki linowe firmy ABUS
Wciagniki i weciagarki linowe charakteryzuja sie duza 1t do 120t zapewnia ich wielowariantowos$¢ i uniwersalnosé

wszechstronnoscia i najwyzsza jakoscia. Jest to efektem Scistej
kontroli podczas procesu produkcji i skutkuje niezawodnoscia
podczas pracy nawet w najciezszych warunkach. Zastosowane
najnowoczesniejsze technologie do produkcji wciagnikdw
i wciagarek typu GM zapewniaja wieloletnia, bezawaryjna
prace wszystkich podzespotéw. Szeroki zakres udzwigéw od

w zastosowaniu. Bogate, standardowe wyposazenie umozliwia
zaspokojenie wiekszoséci Panstwa potrzeb. Dodatkowo,
oferujemy specjalistyczne akcesoria dla PafAstwa szczegélnych
wymagan. Zamawiajac wciagnik lub wciagarke firmy ABUS,
wybieracie Panstwo produkt wysoce nowoczesny i najwyzszej
jakosci.

DOSTARCZAMY ROZWIAZANIA

Weciagarki typu D na dwudzwigarowych suwnicach pomostowych

Wciagniki typu E na jednodzwigarowych suwnicach

pomostowych typu ELV

Wciagnik typu E na zurawiu stupowym typu VS

Wciagnik typu E na podwieszanej suwnicy pomostowej EDL
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WYSOKA FUNKCJONALNOSC,
NOWOCZESNY WYGLAD | KOLORYSTYKA

WCIAGNIK LINOWY ABUS: NIEZMIENNA NIEZAWODNOSC
| NOWOCZESNA ELEKTRONIKA W MODULOWEJ ODSLONIE

Modutowy wciagnik linowy ABUS
charakteryzuje sie udzwigiem w zakresie od
1tdo5t.

Napedy zaréwno jazdy weciagnika, jak

i mechanizmu podnoszenia standardowo
wyposazone sa W przetwornice czestotliwosci
(falownik). Dzieki temu zmiana predkosci
odbywa sie ptynnie lub mozliwa jest symulacja
predkosci  dwustopniowej. Maksymalna
predkos$¢ podnoszenia jest zalezna od
obciazenia, a bez tadunku na haku mechanizm
podnoszenia osiaga podwdjna predkosc
nominalna.

W trakcie eksploatacji wciagnika istnieje

mozliwo$¢ modyfikacji uktadu przewijania liny.
Uktad czterociegnowy (4/1) mozna zamienié
na dwuciegnowy (2/1) i na odwrét. Jest to
uzyteczne w razie zmiany warunkow pracy
lub przy odsprzedazy wciagnika. Zmiana jest
prosta i szybka, poniewaz trawersa krazkow
zwrotnych i trawersa stata montowane sa
do ramy woézka za pomoca roztacznego,
bezpiecznego potaczenia sworzniowego.
Wciagnik  jest  seryjnie  wyposazony
w regulowane rolki prowadzace osadzone na
poduszce gumowej, coO zmniejsza zuzycie pasa
dolnego belki jezdne;j.

Model GM800m GM1000m
Przetozenie uktadu linowego  2/1  4/1 2/1 4/

10 20
Udzwig (1 1,2 25 50
1.6 3,2
L, ) 12 6 12 6
Wysokoé¢ podnoszenia (m) @ — — — ——
18 9 18 9
C (mm) 540 427 567 500
H (mm) 217 217 217 217

Rama wciagnika sktada sie z potaczonych

srubami sprezajacymi $cian bocznych. Ten
innowacyjny i opatentowany przez ABUS
sposob taczenia odznacza sie wysoka precyzja
i wytrzymatoscia.

Mocowanie na dzwigarze przebiega wyjatkowo
sprawnie. Dwa gtéwne podzespoty wciagnika
(.potéwki”) sa mocowane do ramy w sposéb
umozliwiajacy ich obrot.

Skrzynka  sterownicza ~ma  budowe
modutowa. Bazuje w catosci na ztaczach
typu Plug and Play i komponentach ogélnie
dostepnych u sprawdzonych, renomowanych
producentéw uktadow elektronicznych. Jest
to niezaprzeczalna zaleta z punktu widzenia
serwisu i konserwacji.

Poza typowymi zabezpieczeniami, zktérych znany
jest ABUS, wciagnik jest seryjnie wyposazony
w  wyswietlacz diodowy LED wbudowany
w korpus. Wyswietlacz ten charakteryzuje
sie wysoka rozdzielczoscia i optymalnym
kontrastem. Sa na nim wyswietlane komunikaty
systemu sterowania ABUControl, dotyczace
pracy urzadzenia i stanu poszczegolnych
komponentdow. Dzieki temu mozliwa jest szybka

identyfikacja bteddw i ich eliminacja. 5
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WCIAGNIKI | WCIAGARKI LINOWE GM FIRMY ABUS:

JAKOSC W KAZDYM DETALU

Przektadnia mechanizmu
podnoszenia

Kompaktowa, cichobiezna przektadnia zebata o uzebieniu
skosnym gwarantuje uzyskanie wymaganego momentu
obrotowego napedu podnoszenia. Dla kazdego modelu
dostepne sa cztery rozne stopnie przetozenia.

Silnik mechanizmu
podnoszenia

Sercem wciagnikéw i wciagarek linowych firmy ABUS sa
wytrzymate, zmienno-biegunowe silniki wirnikowe wyposazone
w zintegrowany hamulec.

Uktadacz liny

Uktadacz liny wykonany z tworzywa sztucznego o niskim
wspotczynniku tarcia, odporny na zuzycie, o budowie pierscienia
rozpreznego, zapewnia precyzyjne uktadanie liny. Konstrukcja
ta przyczynia sie do zwiekszenia zywotnosci zaréwno liny jak
i bebna. Prosty montaz tego elementu znaczaco upraszcza
czynnosci konserwacyjno-remontowe.

Zblocze dolne

Nowoczesna budowa zblocza dolnego uwzglednia profile
ochronne w otworach wylotowych liny. Odporne na zuzycie
krazki linowe i hak wykonane sa z ulepszonej cieplnie stali, co
zapewnia niezawodnos$¢ i dtugi okres eksploatacji.

W STANDARDZIE: DWIE PREDKOSCI JAZDY

WOZKA | LINA STALOWA OCYNKOWANA

Hamulec
elektromagnetyczny

Przy zaniku napiecia zasilajacego zadziata automatycznie
elektromagnetyczny hamulec dwutarczowy. Zastosowanie
bezazbestowych oktadzin hamulcowych znacznie wydtuza
okres eksploatacji (ok. 1 miliona hamowan).

Szybkoztacze

Zastosowanie potaczen na szybkoztacza minimalizuje czas
prac konserwacyjno-montazowych. Dzieki zastosowaniu
tego rozwiazania, mozna tatwo i szybko taczyé i roztaczac
uktady elektryczne. Dodatkowa zaleta jest brak mozliwosci
pomytkowych potaczen.

Naped jazdy wozka

Dwie kompaktowe przektadnie planetarne ze
zmiennobiegunowymi silnikami napedzaja badz hamuja
bezposrednio dwa kota napedowe.

Wyposazenie
elektryczne

Inteligentna centralna jednostka sterujaca LIS firmy ABUS
chroni przed przeciazeniem i daje mozliwo$¢ ograniczania

udzwigu.

Mechanizm jazdy wozka

Wozek posiada cztery kota jezdne z kotnierzem, zamocowane
na tozyskach samosmarownych. Montowany jest na dolnej
krawedzi dzwigara. Mozliwe jest zastosowanie specjalnego
rodzaju kot do jezdni ze spadkiem poprzecznym (np.
dwuteowniki normalne).

Wytacznik krancowy
podnoszenia firmy ABUS

Wytacznik ten zabezpiecza przed przekroczeniem
dopuszczalnego najwyzszego, wzglednie najnizszego potozenia
haka. Pewnoé¢ zadziatania wytacznika gwarantuja dwa punkty
wytaczen (dla najwyzszego potozenia haka). W szczegdlnych
przypadkach moze on by¢ zastosowany jako roboczy ogranicznik
podnoszenia lub opuszczania (opcjal.
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TECHNOLOGIA ELEKTRYCZNYCH WCIAGNIKOW
| WCIAGAREK LINOWYCH FIRMY ABUS

Elektryczne weciagniki i wciagarki linowe GM
potwierdzaja wysoka jakos¢ produktow ABUS.

¢ Projektowane przy zastosowaniu nowoczesnych programoéw
obliczeniowych i CAD

e W standardzie: dwie predkosci podnoszenia i jazdy oraz
funkcja zabezpieczenia silnika

e Produkowane i testowane za pomoca nowoczesnych urzadzen
produkcyjnych na wysokim poziomie jakosci zgodnie DIN EN
ISO 9001

Budowa mechanizmu podnoszenia

Weciagniki i wciagarki linowe posiadaja kompaktowa budowe.
Beben linowyisilnik (0 osiach réwnolegtych) tworza nowoczesna
modutowa konstrukcje. Rozwiazanie tego typu daje mozliwosé
szybkiej i sprawnej obstugi serwisowej. Bezposrednie
potaczenia pomiedzy silnikiem mechanizmu podnoszenia,
przektadnia, bebnem linowym i wytacznikiem krancowym
pozwalaja na unikniecie zbednych elementow konstrukcyjnych
izwiekszaja niezawodnosc. Modularnos¢ napedéw mechanizmu
podnoszenia pozwala na ich wykorzystanie w réznych typach

urzadzen i upraszcza ewentualne czynnosci serwisowe.

Silniki mechanizmu podnoszenia

Firma ABUS stosuje wytrzymate, zmienno-biegunowe silniki
o wirnikach walcowych, w obudowie z wyttaczanych profili
aluminiowych, ze zintegrowanym hamulcem i szybkoztaczem
utatwiajacym serwisowanie. Wykonane sa w klasie izolacji F
i stopniu ochrony IP55. Optymalne uzwojenie stojana poprawia
sprawnos¢ elektryczna, zwieksza kulture pracy i podnosi
odpornos$¢ termiczna podczas duzej ilosci zataczen. Pozwala to
uzyska¢ mniejsze rozmiary budowy. Maszynowe wytwarzanie
uzwojen gwarantuje stata wysoka jakos¢.

Przektadnie mechanizmu podnoszenia

Precyzyjna przektadnia ptaska z utwardzonymi zebami
skodnymi obrabianymi powierzchniowo w obudowie z lekkiego
metalu i ciagtym smarowaniem olejowym gwarantuje duzy

stopien niezawodnosci i minimalne naktady konserwacyjne.

e Produkty stale udoskonalane poprzez wprowadzanie

testowanych w praktyce rozwiazan

e Niezawodne w dziataniu i o dtugim okresie eksploatacji,
oferowane sa w zakresie udzwigéw od 1t - 120t.
Spetniaja wysokie wymagania rynku europejskiego, co
zostato potwierdzone certyfikatem CE. Dostepnych jest
7 podstawowych typow rézniacych sie budowa, predkosciami,
wysokosciami podnoszenia i grupa natezenia pracy.

Hamulce mechanizmu podnoszenia

Elektromagnetyczne hamulce dwutarczowe gwarantuja
automatyczne hamowanie przy zaniku napiecia sieciowego.
Zastosowanie trwatych (ok. 1 miliona hamowan) i przyjaznych
srodowisku oktadzin hamulcowych znacznie wydtuza okres
eksploatacji.

Liny stalowe firmy ABUS

¢ podwyzszona wytrzymatos$¢
na zerwanie

¢ podwyzszona wytrzymatos¢
na zginanie

e zwarta struktura

* podwyzszona wytrzymatos¢

na écieranie
* zwiekszona odpornosc
korozyjna

Naped linowy

Priorytetem inzynierow firmy ABUS jest dazenie do
zaprojektowaniawciagnikéwiwciagareklinowychooptymalnych
parametrach. Dlatego wyposaza sie je w ocynkowane liny
stalowe o najwyzszej wytrzymatosci, kompaktowym splocie
i specjalnej strukturalnej budowie. Dzieki temu uzyskano
mate wymiary uktadu napedowego i zminimalizowano zuzycie

bebnéw i krazkéw linowych.

Typy konstrukcji nosnej, wozkow i napedow

Dostosowanie standardowych mechanizméw podnoszenia
do indywidualnego przypadku prowadzi do optymalizacji
konstrukcji nosnej, ktdra w potaczeniu z szeroka gama wozkow
jezdnych daje mozliwos¢ wyboru odpowiedniego wciagnika lub
wciagarki. Charakteryzuja sie one zwarta konstrukcja, niska
budowa, niewielkimi odlegtosciami dojazdowymi. Potaczenie
czotownicy zrama nosna wciagarek dwuszynowych realizowane
jest poprzez przegub. Zapewnia to precyzyjne posadowienie
wszystkich czterech kot na szynach suwnicy z doktadnoscia
stosowana przy budowie maszyn. Wézek jest wyposazony
w kota z tozyskami tocznymi potaczone bezposrednio
z napedem, przez co praktycznie nie wymagaja konserwacji.
Zmienno-biegunowe silniki cylindryczne charakteryzujace
sie tagodnym rozruchem, dodatkowe masy wywazajace na
wale silnika i zintegrowane hamulce tarczowe zapewniaja
niezaleznie od obciazenia ptynne przyspieszanie i hamowanie.
Elektroniczny uktad tagodnego rozruchu i przetwornik
czestotliwosci podwyzszaja kulture jazdy.

Bebny linowe

Zaprojektowane

i optymalizowane przy
pomocy programoéw
wykorzystujacych metode
elementéw skonczonych.

Wyposazenie elektryczne

Uktady sterowania elektrycznymi wciagnikami i wciagarkami
firmy ABUS charakteryzuja sie nowoczesna technika, a ich
modutowa budowa zapewnia szerokie zastosowanie. Wszystkie
silniki zostaty zaprojektowane dla dwustopniowej, zmienno-
biegunowej pracy. Dzieki zastosowaniu bezsrubowych zaciskow
uktad sterowania jest przyjazny w obstudze i zapewnia
bezawaryjna prace.
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ELEKTRYCZNE WCIAGNIKI | WCIAGARKI LINOWE GM FIRMY ABUS ¥
DO SUWNIC JEDNODZWIGAROWYCH

Typ E:

Atrakcyjny cenowo wciagnik linowy typu E o kompaktowej,
zwartej budowie wyposazony jest w dwa niezaleznie napedzane
kota jezdne wozka. Przeznaczony jest do zamontowania na
pojedynczym dzwigarze. Istnieje mozliwo$¢ dostosowania
rozstawuwozka do szerokoscidolnego pasa dzwigara. Najczesciej
stosowany jest wciagnik dla udzwigu w zakresie 1t - 16t.

Typ S - Wciagarka boczna

Dla uzyskania maksymalnej wysokoséci podnoszenia
zastosowano nawijanie liny z boku dzwigara. Udzwig
w zakresie 1 - 10t. Zoptymalizowanie wysokosci podnoszenia
oraz mozliwo$¢ zastosowania pojedynczego dzwigara do
rozpietosci 35 m sprawia, ze to rozwiazanie jest korzystniejsze
od innych, poniewaz:

Model Przetozenie Udzwig Wysokos¢ C H
uktadu linowego (t) podnoszenia (m)  [mm)  (mm) * zastosowanie wciagarki typu S pozwala zmniejszy¢
GM 800 4n 32 6 9 - 40 176 wysokos¢ hali w poréwnaniu do rozwiazania typu E;
GM 1000 2/1 2,5 12 18 24 567 196 ] o . ] i
W 50 6 9 - Ts00 1% e zastosowanie suwnicy jednodzwigarowej z wciagarka typu
GM 2000 21 32 12 18 24 580 213 S alternatywnie do suwnicy dwudzwigarowej o podobnej . . )
41 63 6 9 _ 500 213 L, O . o Rolki podtrzymujace z przegubem ptaskim
M 3000 o 53 12 20 30 65 251 wysokosci zabudowy zmniejsza znacznie obciazenie
4/1 100 6 10 15 580 251 ! torowiska i konstrukgji hali.
41 125 6 10 - 580 251 _
GM 5000 2/1 00 12 20 30 _8%0 273 Model Przetozenie Udzwig Wysokoé¢ c H
41 160 6 10 - 825 273 uktadu linowego (t) podnoszenia (m)  (mm]  (mm) - [:r
GM 6000 2/1 100 12 20 - 830 293
2/ 125 12 - - 80 293 - GM 800 an 32 6 7 - 38 0
GM 1000 4/1 50 69 - 420 290
GM 2000 41 63 & 9 - 40 290 o
GM 3000 2/1 50 12 20 - 700 290
4/1 10,0 6 10 15 555 360
Typ U:

Weciagnik linowy typu U stosowany jest dla wiekszych udzwigéw
i wiekszych wysokosci podnoszenia. Wyposazony jest w dwa
wozki jezdne z napedem bezposrednim. Podziat obciazenia
na 8 kot jezdnych umozliwia zastosowanie typowych profili
walcowanych (do kolejek jednoszynowych). Typ ten znajduje
rowniez zastosowanie w suwnicach jednodzwigarowych Poréwnanie wysokosci zabudowy przy udzwigu 10t i 25000 mm rozpietosci

o matych rozpietosciach i duzych udzwigach. Udzwig w zakresie

6.3t 25t Suwnica jednodzwigarowa Suwnica dwudzwigarowa Suwnica jednodzwigarowa
' ' z wciagnikiem typu E z wciagarka typu D z wciagarka typu S
Model Przetozenie Udzwig Wysokoé¢ C H
uktadu linowego t) podnoszenia (m)  (mm)  (mm)
GM 5000 41 200 6 10 15 185 1132 180  °©
GM 6000 21 126 12 20 30 37 1256 180 o l_u
4/1 250 6 10 15 185 1241 180 g S
GM 7000 21 200 16 30 45 - 1615 180 g o =
ELK ZLK ELS
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Elektryczne wciagarki linowe GM firmy ABUS do suwnic dwudzwigarowych

ELEKTRYCZNE WCIAGARKI
LINOWE GM FIRMY ABUS DO
SUWNIC DWUDZWIGAROWYCH

Typ D - Wciagarka dwuszynowa w wykonaniu
standardowym

Zaprojektowana dla sredniego zakresu udzwigu, dwuszynowa
wciagarka linowa wyposazona jest w przegubowe potaczenie
ramy nosnej z czotownica. Rozwiazanie to zapewnia rowno-
mierny nacisk na cztery kota. Wozek wyposazony jest w dwa
niezaleznie napedzane kota jezdne. UdZzwig w zakresie 1t - 63t.

Model Przetozenie Udzwig Wysokos¢ C H
uktadu linowego (t) podnoszenia (m) (m]  (mm) (mm])

GM 800 41 3,2 6 9 - - 149 465
GM 1000 4/1 50 6 9 12 - 200 505
GM 2000 2/1 32 12 18 24 - 300 505
41 63 6 9 12 - 220 505

GM 3000 2/1 63 12 20 30 - 320 565
41 125 6 10 15 - 260 595

GM 5000 21 100 12 20 30 37 445 615
4N 200 6 10 15 185 385 720

4/2 00 9 15 20 - 320 615

GM 6000 2/1 125 12 20 30 37 520 660
4/1 250 6 10 15 185 275 900

6/1 400 4 66 10 123 611 950

GM 7000 2/1 200 16 30 45 - 572 987
4/1 400 8 15 225 275 500 995

4/2 200 73 17 273 - 23 987

6/1 630 53 10 15 - 897 1218

8/2" 400 42 9 142 - 521 1020

Wciagniki i wciagarki linowe ABUS

Przegubowe
potaczenie
ramy nosnej
z czotownica
wciagarki

" True vertical lift (bez obrotu i przemieszczenia haka w ptaszczyznie poziomej)

Typ DA -
Wciagarka dwuszynowa o obnizonej konstrukcji

Mechanizm podnoszenia zamontowany jest przegubowo
pomiedzy czotownicami wciagarki. Uzyskano w ten sposdb
niska wysokos¢ wodzka. Jest to rozwiazanie alternatywne
do weciagarki typu DQA. Inzynierowie sprzedazy ABUS
chetnie udziela Panstwu szczegdtowych informacji o danych
technicznych urzadzen.

Typ DQA -
Wciagarka dwuszynowa o obnizonej konstrukcji

Wciagarka o najnizszej budowie, o osi bebna linowego
rownolegtej do kierunku jazdy wozka, wyposazona jest
w przegubowe potaczenie ramy nosnej z czotownica.
Rozwiazanie to zapewnia rdwnomierny nacisk na cztery kota.
Woézek wyposazony jest w dwa niezaleznie napedzane kota
jezdne. Udzwig w zakresie 1t - 40t. Inzynierowie sprzedazy
ABUS chetnie udziela Panstwu szczegétowych informacji
o danych technicznych urzadzen.
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Typ Z - Wciagarka dwuszynowa z blizniaczym
mechanizmem podnoszenia

Kompaktowa wciagarka dwuszynowa z blizniaczym
mechanizmem podnoszenia wyposazona jest w przegubowe
potaczenie ramy noénej z czotownica. Rozwiazanie to zapewnia
rownomierny nacisk na cztery kota. Wozek wyposazony jest
w dwa niezaleznie napedzane kota jezdne. Udzwig w zakresie
8t - 120t.

Model Przetozenie Udzwig Wysokosé C H
uktadu linowego (t) podnoszenia (m) (mm) (mm)
GM 5000 42 200 12 20 30 37 413 985
8/2 400 6 10 15 185 635 1060
GM 6000 42 250 12 20 30 37 419 1035
8/2 500 6 10 15 185 643 1105
GM 7000 42 400 16 30 45 - 668 1220
6/2 630 10,6 20 30 36 897 1218
8/2 800 5 15 225 275 915 1275
10/2 1000 12 18 22 - 960 1265
12/2 1200 15 18 - - 1400 1200

Typ ZA - Wciagarka dwuszynowa z blizniaczym
mechanizmem podnoszenia o obnizonej
konstrukcji

Mechanizm podnoszenia zamontowany jest przegubowo
pomiedzy czotownicami weciagarki. Uzyskano w ten sposdb
niska wysokos¢ wozka. Inzynierowie sprzedazy ABUS
chetnie udziela Panstwu szczegétowych informacji o danych
technicznych urzadzen.

Mechanizmy jazdy

Przektadnia planetarna
dla kot jezdnych
<280 mm

Przektadnia zebata
dla két = 350 mm

i




Ustalenie grupy natezenia pracy (FEM) | Wciagniki i wciagarki linowe ABUS

WYJASNIENIA OZNACZEN
WCIAGNIKOW/WCIAGAREK

GM 800.2000 L -20 4 . 4 1 .6000. 4 . E 100. 20

‘— Gtéwna predkos¢ jazdy (m/min)
Srednica kota wciagnika / wciagarki (mm)

Typ wciagnika / wciagarki

Generacja produktu

Maks. wysoko$¢é podnoszenia (mm)

Ilos¢ napedzanych ciegien

Ilos¢ ciegien

Grupa natezenia pracy (FEM)
Predko$¢ nawijania liny (m/min)
Typ silnika

Udzwig (kg)

Model (GM 800)

Grupa produktowa

Nowe oznaczenie (od 36 do 43 znakow):
GM 800.2000L-204.41.6000.4.E 100.20

Poprzednie oznaczenie:
GM 820 L6-204.41.06.3.E

UKLAD PRZEWIJANIA LINY
WCIAGNIKOW /WCIAGAREK ABUS

Uktad 2/1-E,D, U Uktad 4/2 - D

Uktad 6/2 - Z

6

Uktad 4/1-E, D, U

Uktad 8/2 - D Uktad 8/2 - Z

Uktad 12/2 - Z
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WAZNE ZAGADNIENIE:

USTALENIE GRUPY NATEZENIA PRACY (FEM)

Oprocz typu, udzwigu, wysokosci i predkosci podnoszenia,
waznym kryterium przy doborze wciagnika jest okreslenie
wtasciwejdlaniegogrupynatezeniapracy (FEM), odpowiadajace]
warunkom uzytkowania. Seryjnie wytwarzane mechanizmy
podnoszenia projektuje sie na $redni teoretyczny okres
uzytkowania 10 lat (zgodnie z norma FEM 9.511). Dobér nie
odpowiadajacy rzeczywistym warunkom pracy moze prowadzi¢
miedzy innymi do istotnego skrdcenia okresu pracy wciagnika
(znacznie mniej niz 10 lat). Skutkiem tego sa dodatkowe koszty
zwiazane z obstuga, naprawa i przedwczesnym remontem
kapitalnym. Niemieckie przepisy dotyczace zapobiegania
wypadkom UVV BGV D8 i BGV Dé naktadaja na uzytkownikow
urzadzen dzwigowych obowiazek okreslenia teoretycznego
stopnia zuzycia urzadzenia podczas okresowych przegladéw.
Po uptywie teoretycznego okresu uzytkowania nalezy wycofaé
wciagnik z eksploatacji. Dalsza eksploatacja mozliwa jest
w przypadku, gdy rzeczoznawca nie zgtosi zastrzezen co do
dalszego uzytkowania urzadzenia i okresli warunki dalszej
eksploatacji. Zwykle rzeczoznawcy wymagaja przeprowadzenia
generalnego remontu wciagnika. Celem tych wymagan jest
zapewnienie, by kazdy wciagnik byt uzytkowany w bezpiecznym
okresie pracy (S.W.P. - Safe Working Period).

Ponizsza tabela przedstawia teoretyczny okres uzytkowania D
w godzinach dla napedéw w grupach natezenia pracy wg FEM:
1Bm, TAm, 2m, 3m i 4m.

Grupa FEM  1Bm/ 1Am/ 2m/ 3m/  4m/
M3 M4 M5 Mé M7

Lp. Sumaryczne  Teoretyczny okres uzytkowania D (h)

obciazenie
1 lekkie 3200 6300 12500 25000 50000
2 $redni 1600 3200 6300 12500 25000
3 ciezki 800 1600 3200 6300 12500
4 bardzo ciezki 400 800 1600 3200 6300

Do okreslenia grupy natezenia pracy, poza $rednim czasem
pracy t_ ($redni czas pracy w godzinach na dobe) wymagane
jest okreslenie sumarycznego obcigzenia k. Wartos¢ t_
wyznaczamy ze Wzoru:

t o= 2 x $r. wysoko$¢ podnoszenia (m) x ilog¢é cykli pracy [1/h) x czas pracy [h/dobe)
m 60 (min/h) x predko$¢ podnoszenia (m/min)

srednia wysokos$¢ podnoszenia:
Srednia wykorzystywana wysoko$¢ podnoszenia

ilos¢ cykli pracy:

Przecietna ilo$¢ czynnosci podnoszenia na godzine. Czynnosé
podnoszenia (cykl pracy) sktada sie z jednorazowego
podnoszenia i opuszczenia. Operacje z nieobciazonym hakiem
nalezy réwniez uwzgledni¢, pamietajac iz jednoczesnie obnizaja

one sumaryczne obciazenie.

czas pracy:

Sredni czas pracy w godzinach na dobe, podczas ktérego
realizuje sie ww. przecietna ilos¢ czynnosci podnoszenia
(srednia liczbe cykli pracy na godzine).

predkos¢ podnoszenia:

Srednia predkos¢ podnoszenia (zwykle maksymalna predkosé
podnoszenia) przy ktérej realizuje sie czynnosci podnoszenia
(cykle pracyl.

Dobdr nastepnej wyzszej grupy FEM oznacza, iz urzadzenie
w tych samych warunkach pracy ma dwukrotnie dtuzszy
teoretyczny okres uzytkowania. Szczegétowe informacje na
ten temat znajduja sie w normie FEM 9.755 oraz w czwartym
dodatku do niemieckich przepiséw o zapobieganiu wypadkom
UVV BGV D8 UW dotyczacym wind, wciagnikéw i wciagarek.

Znajac sredni czas pracy, jak i sumaryczne obciazenie
z ponizszej tabeli dobieramy grupe natezenia pracy
(wg DIN 15020 wzg. FEM 9.511).

S;brrcwiaariy;:;ir;e Definicja sumarycznego obciazenia Sredni czas pracy t_ w dniu roboczym (h)
0 50 100
(k <0,50)
1 Maks.obciazenie tylko w wyjatkowych
. przypadkach, przewaznie <2 2-4 4-8 8-16 > 16
(lekkie] bardzo niskie obciazenie, > 40
brak obciazenia statego. " 3
o
2 10
= 0
% okresu uzytkowania
0 16,7 33,3 50 100
(0,50 < k < 0,63)
2 Czestsze maksymalne obciazenia, B B ~ B
($rednie) biezace nieznaczne obciazenia, = < 1-2 2-4 4-8 8-16
$rednie obciazenie state. " 2
N
E
B
% okresu uzytkowania
(0,63 < k £0,80)
3 Czeste maksymalne obciazenie, ) ) B )
(ciezkie) biezace $rednie obciazenie, duze o <05 05-1 1-2 2-4 4-8
obciazenie state. 3
N
3
=
% okresu uzytkowania
0 90 100
80
4 (0,80 <k<1)
(bardzo Regularne najwyzsze obciazenia, <025 0,25-05 05-1 1-2 2-4
ciezkie) bardzo duze obcigzenie state. !

% udzwigo

% okresu uzytkowania

Grupa FEM wg DIN 15020 wzgl. FEM 9.511

1Bm 1Am 2m 3m 4m

' 0bciazenie state - masa obciazajaca hak wciagnika przez dtugi czas (bliski 100% okresu uzytkowanial, np. specjalistyczne oprzyrzadowanie elektromagnetyczne.
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Jednostka sterowania LIS firmy ABUS - ,,serce”
wciagnikow i wciagarek linowych

Wciagniki i wciagarki linowe wyposazone sa w jednostke
sterowania LIS. Dostepne sa dwie wersie LIS-SE oraz LIS-SV,
ktére zawieraja uktad zabezpieczajacy przed przeciazeniem.
Jednostka LIS-SV oszacowuje wielko$¢ ciezaru poprzez pomiar
tensometryczny. Natomiast LIS-SE w tym celu przeprowadza
pomiar tréjfazowego pradu i napiecia pracujacego silnika.

W obu przypadkach istnieje mozliwos¢ zainstalowania
wyswietlacza aktualnego obciazenia. W standardzie wszystkie
urzadzenia LIS wyposazone sa w licznik godzin pracy. Dla
precyzyjnego okreslenia wykorzystanego czasu uzytkowania
mozna je wyposazy¢ w pamiec obcigzenia zbiorczego (zgodnie
z norma FEM 9.755). Pozwala ona na precyzyjne okreélenie
dtugosci okresu eksploatacji wciagnika. Uzytkownik w prosty
sposob moze odczytad biezace wielkosci z urzadzenia. Ponadto
jednostka sterowania LIS realizuje wiele dodatkowych funkcji
zapewniajacych pewna, bezawaryjna, niezawodna prace
wciagnikow i wciagarek linowych firmy ABUS.

Urzadzenie to spetnia najwyzsze wymagania i normy
w zakresie dywersyfikacji i redundancji obwodéw elektrycznych
i elektronicznych. Niezawodna ochrone przed przeciazeniem
termicznym silnikéw napedu podnoszenia, przy uzytkowaniu
zgodnym z normami, zapewniaja zintegrowane funkcje:
zabezpieczenie przed przeciazeniem oraz sterowany rozruch.
Przy wyzszym od dopuszczalnego obciazeniu pradowym uktad
zabezpieczajacy silnik wytacza mechanizm podnoszenia.
Funkcja sterowany rozruch pozwala unikna¢ na gtéwnej
predkosci niedopuszczalnej pracy impulsowe;.

Dalsza, zintegrowana funkcja systemu LIS jest hamowanie
generatorowe. Podczas hamowania z gtéwnej predkosci opcja
ta redukuje ilo$¢ obrotdw, co wyprzedza w dziataniu hamowanie
mechaniczne, aw konsekwencji przedtuza zywotnos¢ oktadziny
hamulca.
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Jednostka sterowania LIS-SE

wskaznik obciazenia na wyswietlaczu
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Przetwornik czestotliwosci ABULiner

Stanowi idealne rozwiazanie w przypadku, gdy wymagana
jest ptynna zmiana predkosci (np. w celu precyzyjnego
pozycjonowania tadunkéw). Stosowany jest zaréwno
w napedach jazdy, jak i podnoszenia. ABULiner umozliwia
zwiekszenie predkosci podnoszenia powyzej wartosci
nominalnej (przy zredukowanym obciazeniu).

Redukcja kotysania tadunku w napedach
dwustopniowych

W celu zapewnienia bezpieczenstwa i wygody przy transporcie
kruchych lub duzych tadunkéw zmienno-biegunowy system
napedowy mozna doposazy¢ w uktad tagodnego rozruchu
typu AZS i przekaznik tagodnego przetaczania SU-2. Dzieki
tym podzespotom elektronicznym, stanowiacym alternatywe
dla przetwornicy czestotliwosci, operator moze wtasciwie
dobra¢ wartosci przyspieszen i opéznien, w celu precyzyjnego
sterowania jazda suwnicy i wozka.

Zblocze hakowe ze zintegrowanym pomiarem
obciazenia

Pomiar masy zawieszonego na haku tadunku jest czesto
kluczowym elementem w operacjach zwiazanych z transportem
wewnatrzzaktadowym. Zblocze hakowe ABUS z integralnym
systemem pomiaru obciazenia bedzie niezbedne w przypadkach:
rozliczen na podstawie masy transportowanych tadunkdw,
zapobiegania przekroczeniom tadownosci w transporcie
drogowym, zaopatrywania linii produkcyjnych w precyzyjnie
odwazone materiaty czy okreslania masy kontenerow. Jest
to cyfrowa waga handlowa o klasie doktadnosci lll, z atestem
europejskim wydanym przez niemiecki Federalny Instytut
Metrologii. Urzadzenie jest dostarczane w postaci skalibrowanej
i gotowej do uzycia. Pomiar masy odbywa sie za posrednictwem
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pierscieniowego przetwornika obcigzenia wykonanego ze stali
nierdzewnej, z czujnikiem tensometrycznym. Modut pomiarowy
jest optymalnie zintegrowany ze zbloczem dolnym weciagnika
linowego ABUS.
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Obnizona konstrukcja weciagarek Llinowych umozliwia
zastosowanie suwnic dwudzwigarowych nawet w przypadku,
gdy dostepna jest niewielka przestrzen powyzej jezdni
suwnicowej. W takich przypadkach osiaga sie maksymalna
wysokos¢ podnoszenia, co sprawia, ze nawet w stosunkowo
niewysokich halach mozliwy jest transport wielkogabarytowych
przedmiotdw, np. zbiornikéw o duzej objetosci.

Synchroniczna praca wciagarek gwarantuje bezpieczny
transport tadunkéw o duzych masach lub wiekszych gabarytach.
System sterowania wciagarkami pozwala na ich prace taczna
lub indywidualna.

Wiecej informacji na temat produktow ABUS
mozna uzyskac na naszej stronie internetowej i od
naszych inzynierow sprzedazy.
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ABUCONTROL
INNOWACYJNY SYSTEM STEROWANIA
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ABUControl to przyjazny, intuicyjny w obstudze
system, umozliwiajacy indywidualna konfiguracje
parametrow jazdy i podnoszenia w zaleznosci
od warunkdéw pracy i preferencji uzytkownika.
Dostepny jest dla wszystkich nowych suwnic
pomostowych ABUS. Z ABUControl operator ma
wybdr trybu pracy suwnicy poprzez aktywacje
ktérego$ z wczesniej stworzonych profili jazdy
i/lub podnoszenia. ABUControl wyposazony jest

w unikalny system operacyjny Kran0S.

System ABUS zapobiegajacy kotysaniu
tadunku zwieksza bezpieczenstwo i wygode
podczas transportu tadunkéw w sytuacjach
wymagajacych wiekszej precyzji manewrowania.
Bazuje on na obliczeniach uwzgledniajacych
predkos¢ jazdy, przyspieszenie lub opdznienie
wciagnika, pozycje haka i dtugo$é zawiesia.
System  wspomaga obstuge  dzwignic
w szczegodlnosci, gdy operatorem jest osoba
z mniejszym doswiadczeniem.
=
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Funkcja synchronizacji predkosci pozwala
na bezpieczny transport dtugich elementéw
poprzez wyréwnywanie predkosci jazdy dwoéch

wciagnikéw/wciagarek na jednej suwnicy.

W przypadku, gdy mechanizmy podnoszenia
wyposazono dodatkowo w przetwornice
czestotliwoséci, ABUControl zsynchronizuje ich
predkosci, nawet gdy uzywane sa wciagniki
linowe o réznych parametrach. Synchronizacje
predkosci mozna zastosowac nie tylko dla dwéch
wciagnikow/wciagarek, ale réwniez dla dwdch
suwnic na wspolnym torowisku. Maksymalna

ilos¢ obstugiwanych urzadzen w ramach petnej

synchronizacji predkosci to: dwie suwnice i cztery
weciagniki/wciagarki linowe (jazda i podnoszenie).
Funkcje synchronizacji realizowane sa w czasie

rzeczywistym.
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Zaktadki profili jazdy i podnoszenia w KranOS pozwalaja
zdalnie konfigurowaé parametry suwnic ABUS, dopasowujac
je do konkretnych warunkow pracy. Komunikacja z Kran0S
odbywa sie za posrednictwem tacza Wi-Fi z kazdego laptopa,
tabletu lub smartfona z przegladarka internetowa. Uzytkownik
ma w kazdej chwili wglad w dane eksploatacyjne, ustawienia
i informacje serwisowe.

el

ABUControl wykorzystuje sprawdzone, ogodlnie dostepne
komponenty renomowanych  producentéw  uktadow
elektronicznych. Wymiana lub naprawa nie wymaga ani
specjalistycznej wiedzy, ani licencji na oprogramowanie.
W kazdej chwili uzytkownik zachowuje kontrole nad suwnica
i nieograniczone prawo wyboru partnera serwisowego.

21



Standardem jakosci ABUS | Wciagniki i wciggarki linowe ABUS

STANDARDEM JAKOSCI ABUS SA NOWOCZESNE
| PRECYZYJNE METODY PRODUKCJI

Urzadzenie piaskujace ostony boczne wciagnikdw

Stalowa konstrukcja ramy wézka wykonywana jest za pomoca
robota spawalniczego, co zapewnia wysoka jakos¢ i wydajnosé
spawania.

Tokarki CNC pozwalaja podczas jednej operacji wytoczyc
caty beben linowy. Ta technologia zapewnia duza doktadnos¢
wykonania.
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Obrébka mechaniczna obudowy weciagnika na 4-osiowych
centrach frezarskich

Ochrona antykorozyjna i wykonczenie powierzchni na bazie
farb wodnych

Montaz i testy funkcjonalne
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SYSTEMY DZWIGNICOWE ABUS

KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIA DOPRACOWANE W KAZDYM DETALU

W produkcji halowych systeméw dzwignicowych ABUS bardzo
Swiadomie wyspecjalizowat sie w zakresie udzwigéw od
80 kilograméw do 120 ton. W tym zakresie udzwigow
miesci sie wiekszos¢ zastosowan, a zawezenie specjalizacji
skutkuje wyzsza jakoscia nieustannie udoskonalanych
produktow. ABUS oferuje szeroka game urzadzen transportu
bliskiego: suwnice pomostowe, zurawie warsztatowe, lekkie

dzwignice podwieszane HB, przestawne wciagarki bramowe

Weciagniki i wciagarki linowe

LPK, wciagniki i wciagarki linowe, elektryczne wciagniki
tancuchowe oraz bogaty wybor komponentéw. Oferowane
sa zaréwno urzadzenia dla pojedynczych stanowisk pracy,
jak rowniez kompleksowe systemy przeptywu materiatow.
Ponadto zapewniamy wysokiej jakosci doradztwo poparte
doswiadczeniem i indywidualne wsparcie techniczne wraz
z ustugami serwisowymi.

Elektryczne wciagniki tafcuchowe oraz komponenty dzwignic
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ABUS. Rozwiazania kompleksowe

Przeglad produktow
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Suwnica pétbramowa EHPK ABUS Pomiar w wadze ciezkiej

Otwarta droga do zwigkszenia wydajnosci Zhlocze dolne ABUS ze zintegrowanym pomiarem obiazenia
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Weciagniki tancuchowe

ABUS . ABUS

Wiecej informacji na temat pozostatych produktow ABUS mozna znalez¢ na naszej stronie
internetowej: https://www.abuscranes.pl/do-pobrania
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ABUS Crane Systems Polska sp. z 0.0.
ul. Gaudiego 20

44-109 Gliwice

tel. +48 32 334 70 00

fax. +48 32 279 02 02

email: info@abuscranes.pl

ABUS

abuscranes.pl CRANE SYSTEMS POLSKA

Niniejszy prospekt publikowany jest jedynie w celu informacyjnym i nie stanowi oferty handlowej. W zwiazku ze statym udoskonalaniem swoich produktéw producent zastrzega sobie prawo

wprowadzania zmian parametréw oferowanych urzadzen. Aktualnych informacji technicznych i handlowych udziela ABUS Crane Systems Polska sp. z 0. 0.
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